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Abstract 



A multi-layered elastic sheet has at least two porous, fibrous outer layers, e.g. non-wovens of polyolefin fibres and at least 
one central layer consisting of linearly applied adhesive strands. The adhesive is a thermoplastic which is elastic at room 
temperature. The adhesive strands (3) are applied in a grid shape which allows for elastic extension under tension and 
subsequent retraction. Also claimed are processes for applying an adhesive by printing processes or by extrusion 
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Bcschrcihung 

Die lirtindung bei ri fit cin mehrschichliges clastisehes 
Flachcngcbilde. das aus wenigslens zwei AuKcnlagen aus 
cine in porosem I user material, wie Vlies aus polyolefini- ^ 
schen I'asern, und aus wenigstens einer Mittclschichl, die 
aus linicnfdnnig aufgebrachten Klebsloffstrangen besteht, 
aufgebaut isi. 

Aus der DH-AS 28 ?>5 822 "Absorpiionslahiger Sehichi- 
stoff und Verfahren" isl cin Schichtsloff bekannt, der aus 10 
zwei aus /el lulosel asern gebildeten Sauglagen und einer 
Mittclschichl besteht, wobei lelztere cin punkt- cxicr sirei- 
fentonnig vcrleiller Klebsloff ist, der auch aus sieh kreuzen- 
den Limcn gebildet sein kann. 

Ausgchend von diesem Stand der Technik sielli sich die i.s 
Aufgabc, cin mchrschiehliges Flachengebilde anzugeben, 
das eine lutidurchlassige, hochelasiische Maierialbahn mil 
Hilfe von Sehmelzklcbstoffen ergibi. 

Diese Aulgabe wird gclosl (lurch ein Flachcngcbilde der 
eingangs genannien An, das dadureh gekennzeichnel isl, 20 
dal3 der Klcbs I oil Strang auseineni bei Raunitemperatur ela- 
stischen Thernioplasten besteht und daB die Konfiguration 
der Klebsloffslrange ein Gitterwerk beschreibt. das cine cla- 
stischc Dehnung unter Zugbeanspruchung und Ruekslellung 
der KlebslolTsirang-Konfiguralion erlaubl. 25 

Wahrend bei der Kon figuration der KlebstotVst range ge- 
niaB Fig. 2 des eingangs genannten Standes der 'Icchnik le- 
diglich darauf geachlet worden ist, daB die Klebstotfvertei- 
lung eine Lufldurchlassigkeit nicht unterbricht, wird ini vor- 
licgcndon Falle (ier Klcbstoff als soldier clastisch ausgestat- *•> 
let, so daB eine hochelasiische Mittclschichl cnt stent, die 
auch dann eine Hlasiizilal des Flachengcbildes ergibt, wenn 
die Fasermaterialien, die die AuHenlagen bilden, /war Ieicht 
ver/.ogen werden konnen, aber in sieh unelastiseh sind. 

Mit Vorteil kann die Konfiguration der Klebstoffstrange <S 
niittels eincs Druekvcrfahrens aufgebracht werden. Hierzu 
eigenen sieh ubliche Druckverfahren, /. B.. Tiefdruck, 
Flexodruck oder Siebdruck. Das Aufbringen der KlebstotV- 
st range erfoigt dabei gittertorinig auf eine oder auf beide 
Materialbahnen. Nach deni gillerfonnigen Aufbringen wcr- 40 
den die Bahnen aufeinander gelegt und mit Hilfe des ther- 
rnoplastischen Klebstoffes verklebt. Hierbci kann beispiels- 
weise ein beheiztes Tiefdruckwerk verwendet werden, des- 
sen Tiefdruckzylinder dergcstall graviert sind, daB ein git- 
lerforniiger. walVelartiger Auttrag auf die Vliessloffbahn cr- 45 
folgl. Ahnhehes gilt fur die Druckverfahren Flexodruck 
oder Siebdruck. 

Als VliesstolTc eigne n sich solche, die in an sich bckann- 
ter Weise auf einem Legeband hergestellt werden und nach 
deni Spinn\ hesverfahren oder dem Sehinelzblasverfahren so 
gebildet scin konnen. Dabei kann die Dieke des Vliescs sehr 
unlerschiedlieh sein. Hs sei auch nicht ausgcsehlossen, daB 
der aufgebrachle Klebstofl Strang wenigstens tcil weise in 
das VliesniJterial eindringt und cine hohe Verarikcrung be- 
wirkt. CienuiB lirtindung wird ein besondcrer Wert auf die SS 
Konhguration der Klebstoffstrange gelegt. Diese konnen in 
parallelen geraden oder niaandricrenden Streiten aufge- 
bracht sind. Vor/.ugs weise handell es sieh jedoeh uni Kleb- 
st of 1st range, die in zueinander spiegclbildliehen Zick-Zack- 
oder Sinuskurven verlauten, die sich in ihren Scheiteln je- (*) 
weils uberlappen oder beruhren, so daB cine waffelartige 
Kontiguration entstehl. 

lis ist auch nioglieh. die Klebstoffstrange nut Hilfe einer 
ventilgesteuerten Diise regehnaBig zu unterbrechen, so daB 
inimer nur rclat i\ kur/.c Abschnitte entstehen, die cben falls 6S 
die Flastizitat des Flachengcbildes gew ahrleisten. 

Die lirtindung bet riff t ferner ein Verfahren zur Ilerstel- 
lung eines niehrschichtigen elastischen Flachengcbildes. das 



aus wenigslens zwei AuBenlagen aus porosem 1 ascrmaierial 
und aus wenigstens einer guniniielastischcn Miiiclschicnt 
aulgebaul ist. 

Das Verfahren ist dadureh gekennzeichnel, daB niiiiels ei- 
nes Druekvcrfahrens oder Strangausdruckens Klebstotl- 
strange. die aus eineni nei Raunileniperalur elastischen 
Thernioplasten bestchen, dcrart auf ein Substral aus poro- 
seni lasennaterial aufgebracht werden, daB die Kontigura- 
tion der Klebstoffstrange ein /.weidimcnsionales (iiiterwerk 
ergibi, das unter Zugbeanspruchung and -aufhebung eine 
elastische Dehnung und Ruekslellung der Klebstoltstrang- 
Konfiguration erlaubt. 

Der Klebstoffaultrag kann beispielsweise durch Mehr- 
faehdusen erfolgen, so daB senkrecht zur Laufnchtung der 
Materialbahnen entstehende Slreifen gebildet sind. lis kann 
auch durch entspreehend gegeneinander bewegbare Dusen 
ein wallelariiger oder gitterartiger Aulirag erfolgen oder 
auch cine rcc h leek torn lige Struktur. Nicht ausgcsehlossen 
werden soil auch, daB ini Randbereich eines Flachengebii- 
des, das beispielsweise dazu dient. zu Slipeinlagen, Monats- 
binden oder dergleichen vcrarbeitet zu werden, eine hohcre 
Klebstoffdichle besteht als ini Mittelbereich. [miner handclt 
cs sich uni Klcbstoffe, die bei /imnierteniperatur clastisch 
bleiben und als IIciBklcbcr vcrarbeitet werden konnen. 

Ausfuhrungsfomien der lirtindung sind in der Zcichnung 
dargcstellt. Die Figuren der /.eichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Ausluhrungsfomi einer niehrschichtigen Ma- 
terialbahn in auseinandcrgezogencr Darstellung; 

Fig. 2 scheniatisiert eine Herstcllungsphase einer niehr- 
schichtigen M at e r i al b ah n . 

In Fig. 1 sind zwei Vliesbahnen 1, 2 dargcstellt, von de- 
ncn die eine, untere Vliesbahn 2 mit Hilfe eines beheizbaren 
Tiefdruckwerkcs (incht dargcstellt) mil einer Konfigurat ion 
von Klebstoffstrangen 3 beschichtet ist. Die Klebstoff- 
strange haben etwa eine Dicke von 0,1 bis 1,5 mm bei einer 
Breite der Vliesstoflbahn 1:2 von etwa 50 nun. Wie erkenn- 
bar, sind die Vliesstoffstrangc so gelegt, daB sie in Sinuskur- 
ven verlaufen, wobei sie sich in ihren Scheiteln 4 jeweils 
uberlappen oder beruhren, so daB cine waffelartige Konhgu- 
ration 5 entstehl. Wird in Quernchtung Q an dem Flachcn- 
gcbilde, das aus den Klebstoffstrangen und den beiden 
Vliesstoffbahnen 1, 2 besteht, gezogen, so zichen sich auch 
die Klebstoffstrange auseinander. Da sie jedoeh aus bei 
Raunitemperatur elastischen Thcnnoplasten bestchen, er- 
foigt nach Ablassen der Zugbeanspruchung eine Ruckstel- 
lung aufgrund der llexibilitatseigenschalten der Klebsloff- 
Konfiguration. 

Das Aulbringen kann auch mil cinen Druckverfahren, 
beispielsweise } ; lexodruck oder Siebdruck erfolgen. 

GemaB Fig. 2 wird ein Verfahren gewahlt, bei deni zwei 
Vliesstolfslrange t, 2, die iiber cin Hand erzeugt worden 
sind. Liber Umlenkrollen 11, 12 herangefuhri werden. (Jbcr 
zwei Arbeitswalzcn 13, 14 werden die beiden Bahnen 1, 2 
zusaniinengefuhrt, wobei mit Hilfe von niehreren quer zur 
Bahnnehtung hegenden DLisen 15 cin Klebstotfstrang 16 di- 
rekt von oben in den Spall der beiden /usanmiengefiihrten 
Bahnen 1, 2 aufgelegt wirtl. 

Die vergroBerte l^arstellung im untcrcn Foil der Fig. 2 
zeigt, daB Klebstoffstrange vorhanden sind. die ini Schnitt 
jeweils als Kreise 16 erscheinen. Der Klebstoff wird jeweils 
als IleiBkleber in dunnflussigeni. erhit/teni /u stand aufge- 
bracht und erstarrt im Laut'e des weiteren Verfahrens /u ei- 
nem elastischen Strang, nut dem mehrschichtige, elastische 
Flachcngcbilde hergestellt werden konnen. die aus wenig- 
stens zwei Bahnen aus porosem l aserniatcrial, insbesondere 
Non- Woven aus Polyethvlen, Polypropylen cxicr anderen 
Polyoletinen /usammengefulirt werden konnen. so daB ein 
liochelasiisches Flachcngcbilde entstehl. 
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Mil dcni vorgenannien Verlahren lassen sich "aimungsla- 
hige" Flachengebilde hcrslcllcn, wic sic insbesonderc fur 
Hvgieneartikel, wic Slipeinlagen, Windeln, Inkonlincn/cin- 
lagen und dergleiehen henoligi werden. Durch die enlspre- 
chende Ahstimmung der Vliesdicke und Sauglahigkcil las- s 
sen sich dicsc Higenschaflen weitgehend sleuern, wahrend 
die Flasiizital durch die besondere Mitlelschicht gewahrlei- 
slel ist. Die Pnxiuklion kann audi mil holier Cieschwindig- 
kcii erfolgen. da beheizte Druckzylinder, mil denen em Ilot- 
Mell-Therinoplast aufgebracht werden kann. bckanni sind. 10 
die mil hoher Umdrehungsgesehwindigkcit arbcitcn. Dor 
KlebstoH kann beispielsweise aus SBS, aus Metallocen-Po- 
lyolcfincn oder dergleiehen besiehen. 

Patent anspriichc is 

1. Mehrsehichiiges eiasiisches Flachengebilde, das 
aus wenigstens /wci AuBcnlagen aus cincm poroseni 
Fasermalcrial, wie Vlics aus polyolefinischen Fasem. 
und aus wenigstens einer Millclschicht, die aus linien- 20 
lonmg aulgebraehlcn KlebstotVstrangen besteht, auf- 
gebaul isl, dadurch gckennzcichnet. daB der Kleb- 
stoft Strang aus cincm bei Raumtcniperalur elastischen 
Thermoplastcn best eh t und daB die Kon figuration cier 
Klebsioffst range (3) ein Gillcrwerk (5) beselireibt, das 25 
cine elastisehe Dehnung unler Zugbeanspruehung unci 
Ruckslelking dcr Klebstoffstrang-Konfiguration er- 
laubl. 

2. Flachengebilde nach Ansprueh 1, dadurch gekenn- 
/eichnct, daB die Kon figuration der KlebstolTst range 
iniitels eines Druckverfahrens aufgebracht ist. 

3. Flachengebilde nach Ansprueh 2, dadurch gckenn- 
zcichnet, daB als Druckvertaliren Ticfdruek, Flcxo- 
druck oder Siebdruck angewandt isl. 

4. Flachengebilde nach Ansprueh 1 bis 3, dadurch ge- VS 
kennzeichnet, daB die KlebstotVstrange in parallelen 
geraden oder niaandrierenden Streifen aufgebracht 
sind. 

5. Flachengebilde nach Ansprueh 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die KlebstotVstrange in zueinander 40 
spicgclbildlichcn Zick-Zack- oder Sinuskurven vei !au- 
fen, die sich in ihren Schcitcln jeweils iiberlappen oder 
bcriihren, so daB eine waffelartige Kon figuration ent- 
sicht. 

6. Flachengebilde nach Ansprueh 1 bis 3, dadurch ge- 4.s 
kennzeichnet, daB die KlebstotVstrange als unterbro- 
chene Teilst range aufgebracht sind. 

7. Verlahren zur Herstellung eines niehrschichtigen 
elastischen Flachengebildes. das aus wenigslens zwei 
AuBenlagen aus einem poroseni Fase nil ale rial, wic so 
Vlics aus polyolefinischen Fasern, unci aus wenigstens 
einer gunmiielastischen Millclschicht, die aus linien- 
iorniig aulgebraehlcn KlebstotVstrangen besteht, auf- 
gebaut ist, dadurch gckennzcichnet, daB mittcls eines 
Druckverfahrens oder Strangausdriickens KlebstoH- >> 
strange, die aus cincm bei Raumtcniperalur elastischen 
Thermoplastcn besiehen, deran auf ein Substrat aus 
poroseni Fasermaterial aufgebracht werden, daB die 
Kontiguration dcr KlebstotVstrange ein (lilterwerk er- 
gibt, das unler Zugbeanspruchung und -aufhebung cine (*) 
elastisehe Dehnung und Ruckstellung der KiebstotV- 
strang-Konfiguration erlaubt. 

8. Verlahren nach Ansprueh 7 \ dadurch gekennzeich- 
nci. daB die Konfiguration der KlebstolVsirange mittcls 
eines Druckverfahrens Ticfdruek, Flexodruck oder 6S 
Siebdruck aufgebracht wird. 

9. Verlahren nach Ansprueh 7 oder 8, dadurch ge kenn- 
zeichnet, daB die Klcbsioffsirange in parallelen gera- 



den oder niaandrierenden Sireifen aufgebrachi werden. 

10. Verlahren nach Ansprueh 7 bis l ). dadurch gekenn- 
/.eichnet, daB die KlebstolVsirange in zueinander spic- 
gclbildlichcn Zick-Zack- oder Sinuskurven verlaulend 
aufgebracht werden, die sich in ihrcn Schcitcln (4) je- 
weils iiberlappen oder bcriihren, so daB cine waffclar- 
tige Konfiguration (5) enlsleht. 

11. Verlahren nach cincm der vorhergehenden An- 
spriichc 7 bis 10, dadurch gekenn/eichnet, daB zu- 
nachst eine zur Herstellung der ersten AuBcnlagc die- 
nende Bahn mil einer Klebstoffstrang-Konfiguration 
bedruekt wird, welehe aus cincm heiBen, klebcndcn 
und bei Zimmertemperatur elastischen Thermoplastcn 
besteht, und daB eine zweite Bahn herangefuhrt wird 
und mil der zur Herstellung der ersten AuBcnlagc die- 
nenden Bahn uberden noch heiBen Thermoplastcn ver- 
klebt wird. 

12. Verlahren nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriichc 7 bis 11, dadurch gekenn/eichnet, daB <ier 
KlebstolVaultrag mittcls starrer oder relativ zur Bewe- 
gung der Bahnen beweglicher Diiscn erfolgt. 

13. Verlahren nach cincm der vorhergehenden An- 
spriichc 7 bis 12, dadurch gekenn/eichnet, daB der 
Klcbstoffaultrag in (ten Spa It zweier von oben zusam- 
luengefulirler Bahnen aus poroseni Fasermalerial er- 
folgt. 

14. Verlahren nach cincm der vorhergehenden An- 
spriichc 7 bis 13, dadurch gekenn/eichnet. daB das no- 
rose Fasermaterial aus polyolefinischen Fasern oder Fi- 
lanicnten besteht. 

15. Verlahren nach eineni der vorhergehenden An- 
spriichc 7 bis 14, dadurch gekenn/eichnet, daB die 
Bahnen aus poroseni Fasermaterial eine bevorzugte 
Dchnungsrichtung quer zur Bahnrichtung haben, die 
von dcr Klebstoffstrang-Konfiguralion aufgenommen 
wird. 



Ilicrzu 2 Seite(n) Zeichnungcn 



BNSDOCID <DE 19t;47458A1 I > 



- Leerseite - 



3N50OG D < DE i964745eAl 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. Cl. b : 

O ff e n I eg u ngstacj : 



DE 19647 458 A1 
B 32 B 5/26 

20. Mai 1998 




BNSDOCID <DE 19647456A1 I > 



802 021/254 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Numm nr: 
Int. CI b : 

Offenlegungstag: 



DE 196 47 458 Al 
B 32 B 5/26 

20. Mai 1998 




802 021/254 



